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aerodurite EBMO8 ist ein feinkorniger, rein mineralischer Einbett- und Armierungsmaortel fiir das aerodurite AURORA
Warmedammputzsystem. Zur Fixierung von Armierungsgewebe und fiir die Uberarbeitung von Fassaden und Innen-

wanden mit tragfahigen, mineralischen Untergriinden.

MATERIALBASIS
Ausgesuchte Kalksteinbruchsande, hochwertiger Portlandzement, Kalk-
hydrat, anorganische aerodurite-Zusatze.

EIGENSCHAFTEN

Nicht hydrophobiert, hoch diffusionsoffen, hohe Salzresistenz, wasser-
abweisend, widerstandsfahig gegen Frost-Tau-Wechsel, Anti-Schimmel
Wirkung, filzbar, sehr gute maschinelle und manuelle Verarbeitbarkeit,
hohe Tagesleistung.

ANWENDUNGSBEREICH
aerodurite EBMO8 ist eine Komponente des aerodurite AURORA Warme-
dammputzsystems, erfillt hochste Anforderungen und ist einfach zu
verarbeiten. Fr innen und auBen. Zur Fixierung von Armierungsgewebe
und fur die Uberarbeitung von Altfassaden und Innenwanden mit trag-
fahigen, mineralischen Untergriinden.

TECHNISCHE DATEN

Druckfestigkeit CS1
Biegezugfestigkeit 28d 0,7 N/mm?
Haftzugfestigkeit 28d >0,1N/mm?
Frischmortelgewicht ca. 1785 kg/m?
AusbreitmaB 16mm
Trockenrohdichte 1575 kg/m?
KorngroBe 0-0,8mm
(Umganunget, et g watra) | CU"0C

LIEFERFORM
30kg im Papiersack. Maximal 42 Sacke pro Europalette.

ERGIEBIGKEIT
30 kg ergeben ca. 3,5m? bei 8 mm Putzdicke.

KONSISTENZ

Plastisch. Der anfanglich steife Putz wird wéahrend des Mischprozesses
langsam flissiger. Praxistipp: «Wenn Sie mit der Kelle den angemischten
Putz schneiden, muss der Putz stehen.»

@ BITTE BEACHTEN
mn Fensterscheiben, Metallteile, Steinfassungen usw. sorgféltig

abdecken. Handschuhe und Schutzbrille (kein Glas) tragen.
Haut- und Augenkontakt vermeiden. Spritzer sofort mit viel Wasser
entfernen. Werkzeuge sofort nach Gebrauch griindlich mit Wasser reinigen.
Angesteiftes Material darf nicht weiterverarbeitet werden. Der Putz ist vor
zu schneller Austrocknung sowie Witterungseinflissen wie Sonne, Wind,
Schlagregen und Frost zu schiitzen. Um die erforderliche Aushartung und
Trocknung zu gewahrleisten, sollte die Temperatur Gber +10°C und die
relative Luftfeuchtigkeit bei ca. 60% liegen. In Innenrdumen kann dies
durch Liften erreicht werden (keine Bautrockner verwenden).

HANDVERARBEITUNG
g Geringer Wasserverbrauch. Etwa 6,5 Liter sauberes Wasser je

30kg Trockenmdrtel vorbereiten. Mit schrag gehaltenem Elek-
troquirl bei mittlerer Umdrehung etwa 2 bis 3 Minuten mischen, bis der
Mdrtel plastisch ist und Luftblasen sichtbar werden. Nicht tbermischen
und nur die Menge anmischen, die sofort verarbeitet werden kann.

MASCHINELLE VERARBEITUNG

Geringer Wasserverbrauch. aerodurite EBMO8 kann bei richtiger

Einstellung mit allen Putzmaschinen verarbeitet werden. Bei der
Verarbeitung mit Putzmaschinen empfehlen wir PFT G4 / 65: Schnecke und
Mantel D6-3 (Standard oder Twister), Einspritzdiise oben. Schlauch @ 35 mm
mitmax.13,5Ifdm.und Schlauch @25 mmmitmax. 5 Ifdm. oder nur Schlauch
@ 25 mm mit max. 10-15Ifdm. Spritzdiise 14 mm. Siehe auch www.pft.de

Vor Anfahren auf ausreichende Innenschlauchschmierung achten (z.B.
Zementschlamme). Bei Verarbeitungspausen Gber 20 Minuten sind
Maschine und Schlauche leer zu fahren.
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VERARBEITUNG - SCHRITT FUR SCHRITT

Untergrundprifung und -vorbereitung sowie Putzausfihrung

sind nach VOB / CATV DIN 18350 und DIN V 18550 vorzunehmen.
Alle Untergriinde miissen sauber, tragféhig, staub-, aushlihungs- und
trennmittelfrei sein. Sinterhaut entfernen. Nicht verfestigbare oder unzu-
reichend haftende Untergrinde missen vollstdndig entfernt werden.

GRUNDIERUNG
Sandende und saugende Flachen massen mit systemkonformer

aerodurite CALSOL NATURE M-5 Mineralgrundierung grundiert
werden, um Tragfahigkeit herzustellen (siehe Technisches Merkblatt
aerodurite CALSOL NATURE M-5).

VERARBEITUNG
Den Untergrund intensiv vorndssen. 3-4 mm aerodurite EBMO8

Einbett- und Armierungsmartel aufbringen. Sinterschichten
unbedingt vermeiden bzw. entfernen. Nach dem Putzauftrag die Kartat-
sche anlegen und die Flache unter leichtem Druck eben abziehen. Alkali-
bestandiges Armierungsgewebe (4 x4 mm Maschenweite) in sich ca. 10 cm
Uberlappenden Bahnen einbetten. Standzeit von ca. 12 Stunden einhalten.
Danach zweite Schicht (ca. 3-4mm) aerodurite EBMO8 auftragen. 24
Stunden Standzeit einhalten. Wichtig: Das Armierungsgewebe darf nicht
mehr sichtbar sein.

@ UNTERGRUNDVORBEREITUNG

Die Putzoberflache muss staub- und schmutzfrei sein. Gof.

vorhandene Sinterschichten entfernen, Untergrund anfeuchten
und gof. aufrauen. Auf aerodurite Putze dirfen nur systemkonforme
aerodurite Oberputze aufgebracht werden.

@ OBERFLACHENBESCHICHTUNG

LAGERUNG

Witterungsgeschitzt auf Holzrosten (Paletten) kihl, frostfrei und
trocken lagern. Angebrochene Gebinde sofort verschlieBen. Nicht ange-
brochene Gehinde bei sachgerechter Lagerung 12 Monate ab Herstell-
datum lagerfahig. Fur Kinder unzugénalich aufbewahren.

ENTSORGUNG

Nicht mehr bendtigte Produktreste vollstandig ausharten lassen und
unter Abfallschliissel (AVV) 17 09 4 entsorgen oder der Entsorgung iber-
geben (gemischte Bau- und Abbruchabfélle ohne Quecksilber, PCB und
gefahrliche Stoffe). AuBerhalb Deutschlands sind die 6rtlichen Bestim-
mungen zu beachten. Chromatarm gemaB Richtlinie 2003 / 53 / EG,
GISCODE ZP1.

Weitere Hinweise siehe Sicherheitsdatenblatt.

Die Angaben dieser technischen Information beruhen auf jahrelang
durchgefiihrten Versuchen und Anwendungen der Firma aerodurite. Eine
allgemeingaltige Verbindlichkeit der einzelnen Daten und Empfehlungen
muss jedoch aufgrund der unterschiedlichen Verarbeitungsvoraus-
setzungen ausgeschlossen werden, da Anwendung und Verarbeitungs-
methoden auBerhalb unseres Einflusses liegen.

Die allgemeinen Regeln der Bautechnik mussen eingehalten werden.
Die Werte der Eigen- und Fremdiiberwachung konnen auf der Baustelle
aufgrund von Verarbeitungsweise, Intensitdt des Anmischens,
Maschinentechnik, Saugverhalten des Untergrundes, Auftragsstarke,
Umgebungseinflissen und des Materialalters Abweichungen aufweisen
(vgl. Forschungsgemeinschaft Kalk und Mortel, Bericht in Normung, Praxis
und Thearie vom 26. Aachener Baustofftag).

Mit Herausgabe dieses Datenblattes verlieren altere Datenblatter ihre
Gultigkeit. Bleiben Sie auf dem neuesten Stand! Aktuelle Datenbldtter
finden Sie unter www.aerodurit.com
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